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Erflndungsanspruch: 

1 . Verfahren zur Entschichtung von Druckformen fur den Siebdruck, dadurch gekennzelchnet, dafc die 
zu reinigende Druckform in ein Ldsungsmittel gebracht wird, welches ein Tensid enthait, und mittels 
Ultraschall bestrahlt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daft als Ldsungsmittel Wasser oder ein 
Gemisch aus Wasser und einem organischen Ldsungsmittel verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzelchnet, daB als organisches Ldsungsmittel 
Dimethylformamia, Dimethylsulfoxid, sek.-Butanol, iso-Butanol, n-Butanol, iso-Propanol oder 
n-Propanol verwer det wird. 

4. Verfahren nach Arspruch 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, daft Tenside verwendet warden, die 
Alkylgruppen mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen enthalten. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzelchnet daft mittels Ultraschall im 
Frequenzbereich zwischen 20 kHz und 1 MHz bestrahlt wird. 



Anwendungsgeblet der Erflndung 

Die Erflndung betrifft ein Verfahren zur Entschichtung ausgeharteter Siebdruckformen. 



CharakterUlerung der bekanntentechnischen UJsungen 

Der Slebdruck basiert auf der Verwendung von Drucksleben, die durch Beschichtung mit einer lichtomplindlichen 
Polymeremulston, bildweiser Bellchlung und anschlieBendem Auswaschen der unbellchteten Stellen mit einem geefgneten 
Ldsungsmittel hergestellt warden. 

Bel der Belichtung laufen in der Polymerschlcht chemlsche Prozesae ab, die zu olner Aushfirtung des Polymers aowie zu einer 
festen Haftung auf der Oberf IScho des aus Edelstahl oder texttlem Gewebe bestehenden Drucksiebes fflhren. Die Auchartung 
mud dabei cin solches AusmaQ errelchen, daS weder beim Entwickeln der Druckform durch Auswaschon der unbetichteten 
Stellen noch beim Kontakt mit der Druckfarbe elne Ablosung der Schlcht erfolgt, Es Ilegt daher Irn Wesen des Verfahrtsns 
begrundot, daft durch elnfachee Waschen mit einem Ldsungsmittel keine Reinlgung von ausgehSrteten Druckslobon n .dglich 
ist. 

Druckslebe aus Polyester- oder Polyeniidgewebe lassen slch jedoch durch chemlsche Verfahren, z.B. durch Behendlung mit 
stark oxydierenden chlor- bzw. hypochlorithaltigen Ldsungen, entschichten und dadurch einer erneuten Verwendung 
zufuhren. 

Der Nachteil des Verfahrens beateht jedoch darln, daB den damit Bosch&ftlgteii eine starke gosundheltHche Belastung auferlegt 
w'rd. Ein weiterer Nachtefl besteht darln, daB dieses Verfahren nlcht auf Edelstahlslehe anwendber iat, da es zu einer Korrosion 
Jes Stdhlgewebes fOhrt. 

Aus anderen Uereichen der Technik ist die Reinigung von Oberftflchen durch gfelcbzeltige Einwirkung von Ultraschall und einem 
Ldsungsmittel bekannt (siehe 2. B. Wfssensspeicher Ultraschalltechnik, VEB Fachbuchverlag Leipzig 19B7, S.365ff., EP 63085, 
EP 84066, JP 5? 136949, SU 834260, DE 3339048). Beschrfeben ist die Reinlgung von textile m Gewebe durch die glelchzeitlge 
Einwirkung von Ultraschall und einem Ldsungsmittel (DE-OS 3212916). Der Nachteil der genannten Verfahren besteht darin, 
dafi sie, auf Drucksfebe angewendl, eniweder sehr iange Roaktionsze.'en erfordern oder nurzu einer unvoilstandigen Reinigung 
fuhren. Insbesondere Druckslebe aus Edelstahl lassen sich mit diesem Verfahren nicht relnlgen. 

Zisl der Erflndung 

Die Erfindung hat des Ziel, ein Verfahren zu -chaffen. mit dessen Hllfe ausgehfirtete Druckslebe gereinigt warden kdnnen. 



Darlegung des Wesem der Erflndung 

Die Erfindung hat die Aufgabe, elnon technischen Verfahrensablauf anzugeben, bei dem durch Einsatz hlerfOr neuartfger 
chemischer Agenzlon in Verbindung mit physikallschen Mltteln eine Entschichtung von Drucksieben zuverlfissig gewfihrlelstet _ 
wird. DO 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS dadurch geldst, daS das zu reinigende Drucksleb in elnen Behfllter gebrecht wird, der ein III 
LGsungsmlrtel bzw. ein Ldaungsmittelgemisch zusammen mit einem Tencld enth£lt, und der Bestrahlung mittels Ultraschall C/) 
ausgesetzf wird. ErlindungsgamfiQ wird als Ldsungsmittel vorzugswelse Wasser oder ein Gemisch von Wasser und einem 
orgenisch in Ldsungsmittel, wie z. B. Dimethyl form am id, Dl methyl sul fox Id, n-Butanol, sek.-Butanol, Iso-Butanol, n-Propanol 
u.dgl., verwendet. Das Mengenvarhfiltnls zwischen Waaser und dem crgenischen Ldsungsmittel kann zwlschen 20: 1 und 1 :6 
variiftffln, vorzugswelse werden Mlschungen verwendet, dio zwischen 50 und 90% Wasser enthalten. 
Als Tenside werden erfindungsgemSft Sulfonate, Sulfate, Alkoholo, Ammonlumverbindungen u. dgl. von Alkanen, Alkenen, 
Alkylethern, Alkylaromaten u.dgl. verwendet, wobei die KettenlSnge der Alkyl- bzw. Alkenylgi uppen vorzugswelse zwischen 12 
und 18 Kohl ena toff (it omen betrdgt. Vorzugswelse werden handelsQbllche Tenside bzw. Tenstdemulslonen verwendet, die z.B. 
unter Handelsnamen, wie Fit, Top-Fit, Leunarex, Pawozell, Elropon, E30 flOssig, FAHDOC, Rodapon N50, Prfiwozell N9 u.dgl,, ^ 
kommerziell erh§!tlich sfnd. ErfindungsgemfiB betrfigt der Anteil an Tensid, bezogen auf die Menge des Ldsungsmlttels zwischen 
0,5 und 1 9%, vorzufjsweise zwischen 1 und 3%. 
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Dre Frequenz der Ultraschallstrahlung liegt erfindungsgamfiG zwischen 20kHz und 1 MHz, vorzuy sweise im Bereich zwischen 20 
und 200kHz, Geeignete Ullraschallquellen slnd z. B. die von verschledenen Firmen horgestellton Ultraschallrelnigungswennen. 
Die Bestrahlungszeit rlchtet sich nach der Leistung der Ultraschallquelle sowie nach dem Grad der Aushflrtung der 
Polymerschicht und der MaschungrdBe des Druckslebas. Im allgemeinen sinri Bestrahlungszeiten von etwa 20 bis 30 Mlnuten 
ausreichend. Die Erfir.dung wlrd nechstehend an 2 Ausfuhrungsbeisptelen nflher erlfiutert. 



Ausfuhrungsbelsplele 

1. Eine durch Aufbringen einer Polyvtnylalkoholemulsion auf eln Edelstahfgeweba und anschliefJende Belichtung in G eg en wart 
eines Diazoharzes als Sensibillsator hergostellte Druckform wlrd in ein aus 80% Wesser und 20% sek,-Butf not beat eh end es 
Losungsmittelgemisch, das 1 % Netriumdodecylsulfat enthait, in einer Ultraschallreirtigungswanne bef einer Fraquenz von 
55 kHz und einer Leistung von etwa 1 W/cm 2 26 Mlnuten lang bestrahlt. Dabei wird ein vollstfindlges Abldsen der 
ausgehfirteten Polymerschicht beobachtet. 

Nach Abspulen mit Wasser kann das Drucksieb erneut verwendet warden. 

Versuche, bai denen Ldsiingsmitteigemische ohne Zusatz an Tensld verwendet wurden. ergaben selbst bei drelfacher 
Bestrahlungszeit nur eino unvollatdndige AL Ibsung der Polymerschicht. 

Vdllig unbefriedigend verllefen Versuche, be! denan ansielle der Bestrahlung mit Ultraschall mechanisches ROhren erfotgte. 

2. Ein in der ublichen Weise hergastelltes Druckaleb aus Dederongewebe wlrd 30 Minuten lang in einer 

Ultraschall reinigungswanne, die eine 25%ige wfiQrige Losung von Dlmethylformamid sowie 3% Fit-Lflsung enthielt, 
bestrahlt, wobel ein vollstandlgos Abldsen der ausgeherteten Siebdruckemutsion erfolgt. 



m 




